Ragotzky + Gétje GmbH - Holtenauer Str. 288 - D 24106 Kiel
Hans Treiber GmbH - Gutenbergstr. 19 - D 24558 Henstedt-Ulzburg

Mit den Firmen Ragotzky +
Gitje in Kiel und Hans Treiber in

Henstedt-Ulzburg  présentiert
sich Thnen eine Vertriebsgruppe,
die sich seit tiber 50 Jahren mit

Ihre Werkzeug-Pérther In

optimalen Auswahl der Pri-
zisionswerkzeuge fiir Ihre Fer-
tigungssituation. Um  dieser
Aufgabe gerecht zu werden, sind
zur Zeit funf Mitarbeiter im

Telefon 0431 / 38908-0 oder 30717 - Fax 0431 /336106
Telefon 04193 / 7794-3 oder 5006 - Fax 04193 / 93501

In den letzten Jahren konnten wir
uns bei einigen Kunden auch als
Systemlieferant profilieren. Wir
bieten  dafiir  verschiedene
Losungen, die wir an anderer
Stelle in dieser Info-Zeitung
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genauer vorstellen. Wichtigste
Zielsetzung dieser Losungen ist
die uneingeschrinkte

gen sowie Kiihl- und Schmier-
mittelberatung. Ferner ermog-
lichen uns die neuen Raumlich-
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keiten in Henstedt-Ulzburg die
verschiedensten  technischen
Schulungen durchzufiihren.
Nach Terminabsprache koénnen
wir an vorhandenen Messma-
schinen die Moglichkeiten an
von Thnen gefertigten und mitge-
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Schleswig-Holstein und Hamburg

dem Verkauf von Prizisions-
werkzeugen, Handwerkzeugen,
Maschinen und Betriebseinrich-
tungen beschaftigt.

Die Basis der Unternehmen sind
hochmotivierte Mitarbeiter, die
zu einem grofen Anteil schon
viele Jahre in den Unternehmen
arbeiten. Wir bilden seit 1980
aus und freuen uns dartiber, dass
die meisten Azubi’'s im Hause
bleiben oder nach Bundeswehr-
zeit oder Kinderpause wieder
zuriick ins Unternehmen kom-
men. Als Kunde merken Sie,
dass Thre Gesprichspartner iiber
ein langjdhriges Wissen im
Bereich der Werkzeuge verfii-
gen.

Eine verldBliche und langfristige
Partnerschaft zu einer sehr gro-
Ben Anzahl von Kunden in
Schleswig-Holstein und Ham-
burg hat die Mitarbeiterzahl
wachsen, das Lieferprogramm
und das  Spektrum  der
Dienstleistungen stetig ansteigen
lassen. Wir bieten Ihnen eine
Hersteller-Vielfalt wie kein
anderes norddeutsches Handels-
haus.

Als unsere Hauptaufgabe sehen
wir die technische Beratung
unserer Kunden beziiglich der

AuBendienst beschiftigt. Sie
konnen vor Ort Bearbeitungs-
probleme oder Optimierungs-
wiinsche aufnehmen und kurzfri-
stig zu Losungen und Verbes-
serungen beitragen. Durch tég-
lichen Kontakt zu vielen namhaf-
ten Herstellern konnen auch
jederzeit Werkstechniker mit zu
Rate gezogen werden.

Wichtig ist uns, dass Sie
Werkzeuge von uns erhalten, die
zu einer wirtschaftlichen und
zuverldssigen Fertigung beitra-
gen.

Um die Versorgung mit den ver-
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schiedensten Werkzeugen sicher-
zustellen zdhlen wir zu den
Handelshéusern, die Sie auch aus
einem umfangreichen Eigenla-
ger, dass sich an den
Bediirfnissen der Kundschaft
orientiert, beliefern konnen.Wir
verlassen uns nicht ausschlief3-
lich auf die Lieferfahigkeit der
Hersteller! Ein sehr umfangrei-
ches Lager an Zerspanungswerk-
zeugen aus HSS und Vollhart-
metall gibt uns die Moglichkeit,
Sie auch sehr kurzfristig mit
umgearbeiteten ~ Werkzeugen,
also Sonderwerkzeugen, zu
beliefern.

Verfiigbarkeit aller Werkzeuge
und Betriebsmittel fiir eine rei-
bungslose Fertigung rund um die
Uhr.

Neben dem Verkauf von Werk-
zeugen und Betriebsmitteln hat
auch der Service einen grofen
Stellenwert in den Unternehmen:
Scharfdienst, Beschichtungen,
Kalibrierdienst fiir Messwerk-
zeuge, Reparatur von Messwerk-
zeugen, Reparatur von Wende-
plattenwerkzeugen, Aufarbei-
tung von Diamantwerkzeugen,
Reparatur von Elektrowerkzeu-
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brachten Teilen demonstrieren.
Uberzeugen Sie sich von unserer
Leistungsfahigkeit, wir freuen

uns, Sie in Kiel oder Henstedt-
Ulzburg begriiien zu diirfen.

HANS TREIBER

E-Mail: mail@ragotzkygaetje.de
E-Mail: mail@hanstreiber.de
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Liefer-

Bohrtechnik

Das Bohren ist eine der hédufig-
sten Bearbeitungen in Stahl,
Kunststoff und andere Werk-
stoffe. Entsprechend groB ist die
Anzahl der verschiedensten
Bohrwerkzeuge, um den Anfor-
derungen an Bohrungsqualitit
und Bearbeitungszeit gerecht zu
werden. Durch die Zusammen-
arbeit  mit  verschiedenen
Herstellern sind wir in der Lage
ein fiir Sie optimales Werkzeug
zu liefern. Das Programm reicht
vom einfachsten HSS-Spiral-
bohrer, iiber Vollhartmetall-
Spiralbohrer,  Hochleistungs-
VHM-Spiralbohrer mit innerer
Kiihlmittelzufuhr bis zu mit
Wendeplatten oder Bohrkronen
bestiickten Hochleistungsboh-
rern. Fiir die Serienfertigung
beschaffen wir Thnen ebenso
Sonderwerkzeuge, um Bearbeit-
ungen wie Bohren, Senken,
Fasen oder Reiben in mdoglichst
einem Arbeitsgang zu erledigen.
Sprechen Sie uns an, in vielen

A —

FRANKEN

0} KYOCERG
SECO \II:

®
STELLRAM

Fillen konnen wir durch unsere
Erfahrung oder das breite Wissen
der Werkstechniker zu Rationa-
lisierungseffekten  beitragen.
Eine verkiirzte Bearbeitungszeit
Threr Teile bringt in der Regel
einen sehr viel hoheren Nutzen
als Sie flir ein optimiertes
Werkzeug ausgeben miissen.
Wertvolle Werkzeuge wollen
gepflegt werden, wir kiimmern
uns um das Nachschleifen und
Nachbeschichten.

Sowohl in Kiel als auch in
Henstedt-Ulzburg fiihren wir ein
umfangreiches Lager an
Bohrwerkzeugen, in HSS und
VHM, mit Wendeschneidplatten
oder Bohrkronen, mit den ver-
schiedenen Schiften und in

unterschiedlichen Lingen.
Oftmals konnen auch lagernde
Werkzeuge kurzfristig fiir Thren
Einsatzzweck umgearbeitet wer-
den.

Drehtechnik

In der Drehtechnik bedienen wir
den groBten Teil der Kunden-
anwendungen mit Werkzeughal-
tern und Wendeschneidplatten
aus dem Hause SECO. Es steht
ein sehr umfangreiches
Programm fiir die Zerspanung
von Stahl, Rostfrei und Guss zur
Verfugung, was auch die

Fristechnik betrifft. So ist es
moglich, viele Bearbeitungen
mit einem Fabrikat abzudecken.
Es gibt jedoch auch Bearbeitun-
gen wie das Drehen mit Keramik
oder grofie Frisbearbeitungen
bei denen wir auf Fabrikate wie
WALTER oder KYOCERA
zuriickgreifen. Wir sind stets
bemiiht fiir Sie das wirtschaft-
lichste Werkzeug zu liefern.
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In der Feinmechanik nehmen
auch kleine Innenbearbeitungs-
werkzeuge einen groflen Stellen-
wert ein. Hier mochten wir Sie
besonders auf das sehr umfang-
reiche Programm des Herstellers

SIMTEK aufmerksam machen.
Ebenso mit Sonderwerkzeugen
nach Zeichnung ist dieser
Hersteller sehr leistungsfahig,
auch beziiglich Preis und
Lieferzeit.

Selbstverstiandlich liefern wir
Thnen auch Drehlinge, Stichel
oder Hartmetall-Rohlinge in ver-

SimIEK

schiedenen Qualitdten aus denen
Sie sich Werkzeuge fiir spezielle
Anwendungen schleifen konnen.
Oder geben Sie uns eine
Zeichnung, wir werden Thnen
kurzfristig das gewlinschte
Werkzeug liefern.

Gibt es Beratungsbedarf fiir Thre
Bearbeitungen, so rufen Sie uns
an. Wir werden vor Ort verschie-
dene Werkzeuge mit Thnen
testen, um so eine geeignete
Losung zu finden und fiir eine
wirtschaftliche und prozess-
sichere Bearbeitung auf Thren
Maschinen zu sorgen.

Frastechnik

Bevor wir uns fiir ein Fraswerk-
zeug entscheiden, miissen wir
uns iber viele Vorgaben im

Klaren sein. Auf welcher
Maschine soll gefrdst werden,
wie ist die Werkstiickspannung,
welche Eigenschaften hat das
Material, wie wird gekiihlt, wel-
che Geometrien sollen gefrist
werden und welche Oberfliche
mochten wir erreichen. Schon
diese unterschiedlichen Gege-
benheiten verlangen nach einer
sehr groflen Palette an verschie-
densten Friaswerkzeugen. Hat
man eine labile Maschine oder
Werkstiickspannung so ist man

mit einem Werkzeug aus hoch-
wertigem HSS oder PM-Stahl
besser bedient als mit einem
Vollhartmetall-Werkzeug.
Stimmen dagegen Kraft, Dreh-
zahl und p-genaue Spannung des
Werkzeuges so konnen Hochlei-
stungs-Friaswerkzeuge aus Ultra-
Feinkorn-Hartmetall und mit
innerer Kiihlmittelzufuhr zum
Einsatz kommen. Wenn dann
noch eine effiziente Frisstrategie
zum Einsatz kommt, erreicht
man superkurze Bearbeitungs-
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zeiten. Wir mochten Thnen dabei
helfen, das richtige Werkzeug zu
finden und bedienen uns auch bei
der Frastechnik einiger namhaf-
ter Hersteller. Es steht uns ein
breites Programm fiir den allge-
meinen Maschinenbau, fiir den
Werkzeug- und Formenbau
sowie fiir die Aluminiumzerspa-
nung zur Verfiigung. Auch lager-
méBig fiihren wir in den unter-
schiedlichsten ~ Ausfithrungen
und Abmessungen HSS-Friser,
Vollhartmetall-Friser, Fris-
werkzeuge mit Wendeschneid-
platten sowie Senkwerkzeuge.
Wie auch bei den anderen
Zerspanungswerkzeugen fiihlen
wir uns auch fir die
Instandsetzung, das Schirfen
und Beschichten oder auch fiir
die Reparatur von Wende-
schneidplattenwerkzeugen zu-
standig.

Gewindetechnik

Bei der Gewindetechnik konnen
wir auf eine besonders lange
Erfahrung zuriickgreifen. Seit
1954 vertreten wir die Firma
EMUGE im Gebiet Schleswig-
Holstein und seit 2004 auch im
Gebiet Hamburg. Somit haben
wir seit tiber 50 Jahren mit der
Gewindetechnik zu tun. EMUGE
ist ein weltweit fithrender
Hersteller auf diesem Gebiet. Es
wird das volle Sortiment angebo-
ten: Gewindebohrer, Gewinde-
former, Gewindefréser, Schneid-
eisen, Gewindelehren sowie
Gewindeschneidfutter in den
unterschiedlichsten ~ Ausfiihr-

ungen. Besonders hervorzuheben
ist, das neben EMUGE auch wir
in Kiel und Henstedt-Ulzburg
iiber ein sehr grofles Lager an
Gewindewerkzeugen verfiigen.
Es sind die

verschiedensten

Gewindearten fiir viele Materia-
lien in unterschiedlichen Bau-
malfien vorritig.

Fir das Gewindefrisen bietet
EMUGE die wohl breiteste
Palette an Werkzeugen an. Gern
sind wir bereit Thnen bei der
Auswahl oder mit Programmie-
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rungshilfen zur Seite zu stehen.

GroBe Bedeutung fiir die
Standzeit von Gewindewerkzeu-
gen hat die richtige Wahl eines
geeigneten Gewindeschneidfut-
ters. Besonders mochten wir auf
die Soft-Syncro-Futter aus dem
Hause EMUGE hinweisen, sie
sollten auf keiner Syncron-
Spindel fehlen.

SECO \il:

Aus dem Hause SECO empfeh-
len wir Thnen Werkzeughalter
und Gewindewendeschneidplat-
ten fiir die Herstellung von
Gewinden auf der Drehmaschi-
ne, innen sowie auflen. Es steht
uns eine groe Auswahl an
Werkzeughaltern und Wende-
schneidplatten fiir die verschie-
denen Werkstoffe zur Verfiigung.
Die Werkzeuge sind auch jeder-
zeit aus unserem Lager verfiig-
bar.
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Spanntechnik

Eine leistungsfahige Zerspanung
setzt gute Spanntechnik voraus,
sowohl bei der Spannung des
Werkstiicks wie auch bei der
Spannung des Werkzeuges. Als
Generalimporteur  fiir  das
Fabrikat HOMGE konnen wir
Thnen eine breite Palette von
CNC-Maschinen-Schraubstok-
ken (mechanisch-mechanisch,
hydraulisch, pneumatisch),
Mehrfachspannern und Rund-

tischen anbieten. Auch Auf-
spanntiirme in Aluminium oder
Guss in Standardgrofen oder
nach Kundenzeichnung sind zu
interessanten Preisen lieferbar.
Bei den Bohr- und Drehfuttern
konnen Sie unter vielen namhaf-
ten Herstellern oder auch giinsti-
gen Importprodukten wihlen.
Viele Produkte in den verschie-
denen Grofen fithren wir lager-

mifBig. Besonders hinweisen
mochten wir auf das Gewinde-
schneidfutter-Programm aus dem
Hause EMUGE. Fiir jeden
Gewindeschneidvorgang konnen
wir Thnen ein optimales Futter

ROHM

Spann- und Greiftechnik

liefern, das macht die oftmals
sensible Bearbeitung prozesssi-
cher und sorgt fiir eine lange
Lebensdauer wertvoller Gewin-
deschneidwerkzeuge. Auch kon-
nen wir lhnen aus gleichem
Hause Schrumpftechnik sowie
die mechanische Alternative, das
powRgrip® System anbieten.
Das powRgrip® System ist zum
Spannen von Hartmetall- und
HSS-Werkzeugen geeignet. Es
ubertragt hohe Drehmomente
und hat sehr gute Rundlauf-
eigenschaften. Der Werkzeug-
wechsel ist in 30 Sekunden voll-
zogen und es besteht keine
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Verletzungsgefahr am Werkzeug
bzw. an der Aufnahme durch
Verbrennen. Gern stellen wir
Thnen diese modernste Spann-
technik in unserem Austellungs-
raum vor.

Sprechen Sie uns bitte an, wenn
Sie ein spezielles Spannproblem
fir Werkzeug oder Werkstiick
haben. Es gibt eine solche
Systemvielfalt, dass wir Thnen an

dieser Stelle nur einen sehr klei-
nen Ausschnitt zeigen konnen.
Durch den jahrelangen Verkauf
von  Zerspanungswerkzeugen
haben wir auch tiglich mit dem
Thema Spanntechnik zu tun und
konnen  somit auf  grofe

Erfahrung zuriickgreifen.

Messtechnik

Seit vielen Jahren ist auch die

Messtechnik ein Schwerpunkt-
thema in unseren Hausern. Uber
50 Jahre vertreiben wir Gewin-
delehren aus dem Hause
EMUGE und ebenso waren wir
fiir viele Jahre die Vertretung der
Firma MAUSER-Messzeuge, die
jedoch in TESA aufging.

Heute konnen wir Thnen als
Stiitzpunkthindler fiir Hamburg
und Schleswig-Holstein das
TESA-Programm anbieten.
TESA gehort zu einem weltweit
fithrenden Messtechnik-
Konzern: HEXAGON METRO-
LOGY. Das TESA Programm
umfafit mehr als 5000 MeBgerite
und Systeme in einer Qualitit,
die man von einem Schweizer
Hersteller erwartet.

In unserem Ausstellungsraum in
Henstedt-Ulzburg kénnen wir
Thnen unterschiedliche Mess-
systeme zeigen und nach
Absprache auch vorfithren. Sie
sind eingeladen mit von Thnen
produzierten Bauteilen uns zu

besuchen. Wir kénnen dann mit
Threm Bauteil an die geeignete
Messmaschine gehen und den
wirtschaftlichsten Weg fiir eine
Kontrolle herausfinden. Die fol-
genden Messsysteme stehen uns
zur Verfiigung:
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Vertikale Langenmessgerate
(Hohenmessgerite)

Micro-Hite 3D Manuell
(handgefiihrte 3D Messmaschine)

Micro-Hite 3D DCC
(computergesteuerte 3D Mess-
maschine)

VISIO 300
(handgefiihrtes Video-Zoom-
Messsystem)

SCAN 25
(Opto-elektronisches Messgerit
fiir rotationssymmetrische Teile)

RUGOSURF
Rauheitsmessgerit

Bauteile mit Messprotokollen
geliefert werden sollen. Auch
diese Anforderungen lassen sich
leicht realisieren.

Besonders hinweisen mdochten
wir auf die leichte Bedienbarkeit
der Software fiir die Standard-
ausfiihrungen der Systeme. Fiir
anspruchsvollste Anwendungen
stehen fiir die Micro-Hite 3D
DCC und die CNC gesteuerten
VISIO Systeme die Software
PC-DMIS zur Verfugung. Es ist

die marktfithrende Software fiir
Mehrkoordinatenmessungen.

Die genannten Messsysteme
konnen wir kurzfristig ab Lager
liefern. Das Gleiche gilt fiir viele
konventionelle Messmittel wie

Handmessschieber, Werkstatt-
messschieber, Mikrometer,
Messuhren sowie Lehren. Den
Schwerpunkt bildet das Fabrikat
TESA in unseren Hausern, wir
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Teile fiir deren Kontrolle man
mit konventionellen Messmitteln
viel Arbeitszeit bendtigt lassen
sich mit modernen Messsyste-
men oftmals in wenigen Minuten
oder sogar Sekunden priifen.
Durch diese erheblichen
Zeitvorteile rechnen sich die
Anschaffung von Messsystemen
oftmals in sehr kurzer Zeit.
Zunehmend verlangen Auftrag-
geber von Thren Zulieferern, dass

liefern jedoch auf Wunsch auch
MITUTOYO oder andere Fabri-
kate. Ebenso sorgen wir fiir die
Reparatur und fiir die Kalibrie-

Mitutoyo

rung Threr Messwerkzeuge oder
veranlassen regelméBige werter-
haltende Wartungen an Ihren
Messsystemen.
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Schleifwerkzeuge

Auch die Schleiftechnik nimmt
einen sehr hohen Stellenwert in
unserem Lieferprogramm ein.
Seit vielen Jahren sind wir dem
Hersteller TYROLIT, einer der
Marktfiihrer fiir keramische, fiir
Diamant- und CBN-Schleif-

scheiben, sehr eng verbunden.
Das Programm bietet Schleif-
scheiben fiir die anspruchsvoll-
sten Prézisionsschleifverfahren,

WROLy

fir das Werkzeugschleifen, fiir
Anwendungen im Labor, fiir das
Honen  sowie  fiir  alle
Anwendungen, die mit handge-
fiihrten Maschinen durchgefiihrt
werden. Ergédnzend zu den
Schleifscheiben ist TYROLIT
auch ein bedeutender Hersteller

fiir die Abrichtwerkzeuge, vom
einfachen Handabrichter bis zur
hochgenauen profilierten Dia-
mant-Abrichtrolle. Da wir seit
vielen Jahren schon einen grofien
Kundenkreis in diesem Sektor
haben, verfiigen wir iber ein
grofles Lager an Flach-, Rund-

und Werkzeugschleifscheiben.
Wir versuchen dadurch die her-
stellbedingten langen Lieferzei-
ten zu umgehen.Viele unserer
Kunden, die als Zulieferer tatigt
sind, profitieren von diesem
schnell verfiigbarem Lagervor-
rat.

Setzen Sie Schleifmittel auf
Unterlagen ein, wie Binder,
Blatter, Scheiben so bieten wir
Ihnen Produkte der Hersteller

SIA, HERMES oder 3M. Fiir die
Vielzahl der Anwendungen, kon-
nen wir somit auf ein breites
Programm zuriickgreifen. Bei
den Schleifbdndern kénnen wir
Thnen vom ultrafeinen Diamant-
folienband, tiber Vliesbiander bis
hin zum groben Zirkonkorund-

band auf Polyestergewebe alles
bieten. Das gleiche gilt fiir
Blatter und Scheiben oder andere
Konfektionsformen.

In unseren Ausstellungsraumen
zeigen wir des weiteren eine
Vielzahl von schleiftechnischen
Produkten fiir die unterschied-
lichsten Anwendungen. Darunter
sind viele wenig bekannte
Produkte, die viel Bearbeitungs-
zeit sparen konnen oder auch
manche Bearbeitung erst mog-
lich machen.

Sprechen Sie uns an, wenn Sie
ein Schleifproblem haben. In der

Vergangenheit konnten — wir
schon oft mit einer Auswahl an
Musterprodukten unseren Kun-
den vor Ort helfen, dass fiir sie
geeignete Schleifwerkzeug zu
finden. Die langjéhrige Verbind-
ung zu unseren Lieferanten
macht es auch moglich
Spezialisten anzufordern, mit
denen man dann gemeinsam in

ihrem Hause eine Losung findet.

Hinweisen mdchten wir auch auf
unser umfangreiches Lager an
Biirsten. Haufig ist ein bestimm-
tes Oberflichendesign nicht
durch Schleifen zu erreichen,
sondern es miissen Biirsten zu
Einsatz kommen, je nach zu
bearbeitendem Material aus
Stahl, VA oder Messing. Auch
hier konnen wir Sie schnell
beliefern.

PFERD

Polierwerkzeuge

Viele geschliffene Oberflichen
miissen im néchsten Arbeitsgang
poliert werden. Auch bei dieser
Bearbeitung gibt es eine grofie
Anzahl von Produkten, die not-
wendig ist, um die gewiinschten

Ergebnisse auf den unterschied-
lichen Materialien zu erzielen.
Ein Polierwerkzeug kann aus
weichem Baumwollgewebe, aus
festen Stoffen, aus Sisal, Fibra,
Nylon oder Vlies sein - in Form
einer Scheibe oder als Schaft-
werkzeug, in glatter oder gefalte-
ter Ausfiihrung. Unser Partner,

die Firma EICKELMANN, stellt
diese Vielfalt in einem Standard-
programm und nach Kunden-
wunsch her. Die Polierscheibe ist
in den meisten Féllen jedoch nur
die eine Seite des Bearbeitungs-
vorganges, auf der anderen Seite
ist es noch notwendig das geeig-
nete Poliermittel einzusetzen.
Auch dort gibt es wieder eine
Vielzahl von Moglichkeiten:
Fliissigkeiten oder Pasten in
unterschiedlichen Zusammen-
setzungen. Auf ein breites
Programm kénnen wir bei unse-
rem Lieferanten MENZERNA
zuriickgreifen. Géngige Produkte
fithren wir an unserem Lager.

menzerna o

Sagetechnik

Ob Metallbandsédgeblitter, Ma-
schinensdgeblitter oder Kreis-
sdgeblitter, viele gingige Ab-
messungen und Zahnungen fiir
unterschiedliche Werkstoffe lie-
gen in unserem Lager. Bei den
Metallbandségebléttern bevorzu-
gen wir das Fabrikat WIKUS,
das ein Garant fiir lange
Standzeiten ist.

(winws)

Handelt es sich um Kreissdge-
blatter, so konnen wir Thnen aus
dem Hause REKORD eine breite
Produktpalette anbieten: Kreis-
sdgebltter aus HSS , hartmetall-
bestiickt oder aus Vollhart-
metall. Die unterschiedlichsten
Zahnformen, Zahnteilungen und
Beschichtungen sorgen dafiir,

Rekoed

dass Thre Teile prizise und mog-
lichst gratfrei gesdgt werden.
Wenn fiir das Schlitzen von
Bearbeitungsteilen Sonderbrei-
ten bendtigt werden, so bitten

wir um Ihre Anfrage. Das
Gleiche gilt fiir die verschieden-
sten Ausfithrungen von Kreis-
messern. Fir den Bereich der
handgefiithrten ~ Sdgen  wie
Stichsdgen oder Sdbelsidgen fiih-
ren wir auch ein breites
Sortiment am Lager.

Schweisstechnik

Schweissbedarf wie Schweiss-
draht, Elektroden, Diisen, Hel-
me, Brillen und Gléser flihren
wir in den unterschiedlichsten
Ausfithrungen lagerméBig.
Ebenso kiimmern wir uns um die
Instandhaltung der Maschinen
und des Zubehors. Bendtigen Sie
eine Beratung fiir schwierige
Anwendungen oder wiinschen
Sie die Vorfiihrung neuester
Schweisstechnik, so arbeiten wir
mit den Werkstechnikern zusam-
men und sind so in der Lage,
Thnen vor Ort bei der Losung der
Fertigungsprobleme zu helfen.

; Bohler
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Drucklufttechnik

In jedem metallverarbeitenden
Betrieb wird mit Druckluft gear-
beitet. Das dazu notwendige
Zubehor, von Schlduchen bis hin
zu Schnellkupplungen, halten
wir fiir Sie bereit. Sollten Sie

KAESER
KOMPRESSOREN

eine neue Kompressoranlage
benétigen, so machen wir Ihnen
gerne unter Beriicksichtigung
der in Threm Hause vorliegenden
Gegebenheiten entsprechende
Vorschldge. Das schlieit auch
die entsprechenden Druckluft-
werkzeuge zum  Schrauben,
Schleifen oder Bohren ein.

Chicago
Pneumatic ™

@) Desnitc: §

Handwerkzeuge

Wir mdéchten unseren Kunden
die Moglichkeit geben, fir
Betrieb , Werkstatt und Fertigung
vieles aus einer Hand zu bezie-
hen. Dazu gehoren natiirlich
auch  Handwerkzeuge und
Betriebsmittel, vom Schrauben-
dreher iiber den Drehmoment-

schliissel bis zu Putztiichern. Das
ist ein sehr breites Sortiment und
mit den folgenden Logos kénnen
wir Thnen nur einige gingige
Marken zeigen, die wir am Lager
fithren. Wenn Sie ein besonderes
Handwerkzeug suchen, sprechen
Sie  uns oder  unseren
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EDICK

<
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AuBendienst an, wir werden uns
bemiihen es Thnen zu beschaffen.
Bei allen lagermidfig gefiihrten
Handwerkzeugen legen wir Wert
auf ein hohes Qualitdtsniveau,
das den taglichen Anforderungen
in einer industriellen Produktion
gerecht wird. Ein vermeindlich
preisgiinstiges Handwerkzeug
kann schnell durch Bruch oder
Verformung zu erheblichen
Verletzungen  fithren  und
dadurch hohen Schaden anrich-
ten. Auch in unserer Ausstellung
beschrinken wir uns darauf nur

besondere Ausfithrungen, unbe-
kannte Handwerkzeuge oder die
Vielfalt bestimmter Werkzeuge
zu zeigen, um damit zu einem
Beratungsgespriach  zwischen
dem Kunden und uns anzuregen.

Betriebsmittel

Arbeitschutz
Handschuhe
Atemschutz
Gehorschutz

Hautschutzmittel
Sicherheitsschuhe

Chemisch-Techn. Produkte
Wartungsprodukte
Schmierstoffe
Reinigungsmittel
Kleb- und Dichtstoffe

Unser Lager an Arbeitsschutz-
artikeln und Chemisch-Tech-
nischen Produkten ist dem
Bedarf unserer Kunden ange-
pabBt. So fithren wir z. B. LOCTI-
TE Kleb- und Dichtstoffe in
Ausfithrungen, wie sie in metall-
verarbeitenden Betrieben héufig
genutzt werden.

Elektrowerkzeuge

Elektrowerkzeuge, in einer
Qualitdt wie Sie im Handwerk
und in der Industrie zum Einsatz
kommen, fiihren wir in den
genannten Marken am Lager
oder konnen sie kurzfristig
beschaffen.

BOSCH

FLEX

Ebenso versorgen wir Sie mit
Original-Ersatzteilen oder iiber-
nehmen nach Kostenvoranschlag
vollstindig die Reparatur defek-
ter Maschinen. Bei unwirtschaft-
lichen Reparaturen bieten die
Hersteller auch haufig Neuma-
schinen zu Vorzugspreisen zum
Austausch an.

Betriebseinrich-
tungen

denen Herstellern, die besonders
fir die Anforderungen in
Produktionsbetrieben und Werk-
stitten geeignet sind. Dazu geho-
ren auch Regalanlagen fir
Paletten, Vorrichtungen oder
Rohmaterial. Fiir einen ergono-
mischen Arbeitsplatz erhalten
Sie von uns Arbeitsstiihle,

Arbeitsplatzleuchten und Boden-
roste.

Zu motivierten Mitarbeitern und
modernen Maschinen gehoéren
auch zweckmiBige Betriebsein-
richtungen. Werkzeuglager- und
Transportsysteme konnen dazu
beitragen, dass teure Werkzeuge
schnell verfiigbar und gegen
Beschidigungen geschiitzt sind.
Ein aufwendiges Zerspanungs-
werkzeug, das durch unsachge-
mifle Lagerung beschadigt wird,
kann teurer sein als ein CNC-
Werkzeugtransportwagen,  in

AT

dem viele Steilkegelwerkzeuge
sicher aufbewahrt werden kon-
nen. Wir bieten Thnen Lager- und
Transportsysteme von verschie-

i
=
4
B
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Lieferant

Zunehmend wiinschen sich unse-
re Kunden den Kreis ihrer
Lieferanten zu verkleinern, um
Zeit und Kosten einzusparen.
Von den wenigen verbleibenden
Lieferanten wird daraus folgend
eine Programmbreite verlangt,
die den Bedarf in Produktion und
Werkstatt moglichst umfassend
abdeckt. Daraus ist die in diesem
Fleyer gezeigte Programmbreite
in unseren Hausern entstanden.
Wir sind damit in der Lage, den
taglichen Bedarf an Werkzeugen
und Betriebsmitteln fiir einen
metallverarbeitenden Betrieb zu
liefern.

In enger Abstimmung mit unse-
ren Kunden haben wir bisher die
folgenden Formen noch engerer
Zusammenarbeit realisiert:
Konsignationslager

Es ist die einfachste Art fiir eine
standige Verfligbarkeit bestimm-
ter Verbrauchswerkzeuge zu sor-
gen. Eine festgelegte Menge
bestimmter Werkzeuge wird in
Thr  Lager  geliefert (in
Konsignation) und in ebenso
festgelegten Zeitrdumen aufge-
fiillt und berechnet.
Kundenspezifischer Webshop
Wir legen einen Webshop spe-
ziell fur Sie an. Nur Sie haben
Zugriff auf diesen Webshop und
es sind nur von Thnen gewiinsch-
te Artikel und Fabrikate darin
enthalten. Sie erreichen damit,
dass Thre Mitarbeiter nur Artikel
bestellen  konnen, die in
Ausfithrung, Qualitdt und Preis
vorher abgestimmt wurden. Das
schlieBt nicht aus, dass jederzeit
bestehende Artikel durch moder-
nere ersetzt werden konnen oder
das Artikel auslaufen oder neue
hinzukommen.

EDV gestutztes
Werkzeugausgabesystem
Damit bieten wir Thnen eine zen-

trale Werkzeugverwaltung - rund
um die Uhr! Die Basisversion
bietet IThnen folgende Ausstat-
tungsmerkmale:

+Elektronisch  verriegelnder
Werkzeugausgabeschrank
+Schubladen mit Vollauszug und
individueller Einteilung
+Tool-Management-Software
+Bedienung iiber Touch Screen
Monitor und Barcode-Lesegerit
+Onlineanbindung an einen oder
mehrer Lieferanten moglich
+Schnittstellen  zu
WWS/ERP-Systemen
*PC mit Betriebssystem MS
Windows XP

+Erweiterbares System durch
Zusatzmodule

externen

Die Software erfasst und verwal-
tet fiir Sie folgende Daten:

¢ Auflistung samtlicher Bewe-
gungsdaten (z.B. Entnahme,
Riickgabe, Befiillung)
¢Zuordnung der Werkzeugkos-
ten zu Kostengruppen (z.B.
Kostenstellen, Bauteilen)
+Verwalten von iiberarbeiteten
Werkzeugen
+Nachschleifverwaltung
+*Messmittelverwaltung

Damit bietet Thnen das Werk-
zeugausgabesystem alle ent-
scheidenden Vorteile einer intel-
ligenten Werkzeugausgabe:
¢Transparenz iiber Werkzeug-
verbrauch, Kostenzuordnung
und Lagerbestand

+24 Stunden kontrollierte Werk-
zeugverfiigbarkeit

+Vermeidung von Produktions-
stillstinden durch Uberwachung
des Mindestlagerbestands
*Reduzierung der Lager- und
Verwaltungskosten
+Sensibilisierung der Mitarbeiter
fir die Werkzeugkosten (z.B.
durch Preisanzeige)

+Offenes System (mehrlieferan-
tenfahig)

+Weiterverarbeitung der Daten
in andere ERP/PPS-Systeme

Ein solches Tool-Management
verbunden mit dem Werkzeug-
ausgabesystem birgt erhebliche
Einsparpotenziale:
+Kostenreduzierung im Bestell-
wesen durch online-Anbindung
*Reduzierung des Personalauf-
wands zur Werkzeugbeschaf-
fung/Verwaltung

+Reduzierung Kapitalbindung/
Lagerwert durch optimiertes
Lager

+Optimale Werkzeugverfligbar-
keit in Fertigung (keine Maschi-
nenstillstiande)

Die Erfahrung hat gezeigt, dass
die Anschaffung eines
Werkzeugausgabesystems schon
oft durch den Wert der vielen
“Stillen Reserven”, die sich die
Maschinenbediener in Werk-
zeugschrinken neben  den
Maschinen anhéufen, gedeckt
ist. Ferner wird mit den
Werkzeugen sparsamer umge-
gangen, da sich nachvollziehen
1dBt, ob bei gleichen Bearbei-
tungsmengen auch dhnliche
Werkzeugmengen  verbraucht
werden.

In der Betrachtung der von uns
realisierten Losungen hat sich als
wichtig erwiesen, dass Sie als
Kunde bestimmen, welche
Werkzeuge-Fabrikate und Qua-
litdten in das System aufgenom-
men werden - ohne jegliche
Einschriankungen. Ferner muf
gewihrleistet sein, dass Sie
neben unserer Beratung auch die
technische Beratung der
Hersteller in Anspruch nehmen
konnen. Beides kénnen wir unse-
ren Kunden bieten.

Kalibrierdienst

Da wir seit vielen Jahren in
Schleswig-Holstein und Ham-
burg die Firma EMUGE vertre-
ten, zu der auch das Priiflabor
DECOM UGK GmbH gehort,
konnen wir lhnen auch die
Priifmittelitberwachung anbie-
ten. Die DECOM UGK GmbH
ist durch die Akkreditierungs-
stelle des Deutschen Kalibrier-
dienstes nach DIN EN ISO/IEC
17025 fur Kalibrierungen im
Bereich der dimensionellen
GroBen akkreditiert. Damit erfiil-
len wir alle Anforderungen, die
auch an Sie im Rahmen der
Zertifizierung gestellt werden.
Wie wird der Kalibrierservice
realisiert:

Wir holen die Messwerkzeuge in
Threm Hause ab und sorgen fiir
Verpackung und Versand ins
Labor. Dort werden die Werk-
zeuge gereinigt, es erfolgt
Sichtpriifung, Entmagnetisie-
rung und Temperierung. Die
ndchsten Schritte sind die
Kennwertermittlung, Funktions-

priifung, Auswertung, Anbrin-
gung von Priifplaketten und eine
online-Datenarchivierung. Die
kalibrierten Messmittel erhalten
Sie dann konserviert und sachge-
mél verpackt bzw. in Schmelz-
masse getaucht zuriick. Je nach
Wunsch  erhalten  Sie  die
Kalibrierdaten auf CD, Diskette,
per E-Mail oder online.

Zur Verwaltung dieser Daten
kénnen wir Thnen das Programm
Kalimero zur Verfiigung stellen.
Es bietet Thnen Priifmittelver-
waltung auf einfachste Art und
Weise im Datenaustausch mit
unserem Priiflabor. Zunehmend
entscheiden sich jedoch unsere
Kunden fiir die Nutzung von
KalimeroNet. Sie haben damit
Zugriff auf eine zentrale
Datenverwaltung im Hause
DECOM UGK GmbH mit fol-
genden Funktionen:
+Kalibrierscheine sind direkt
abrufbar

¢Erfassung eingener Kunden-
basisdaten

*Verwaltung eigenkalibrierter
Messmittel

+Beliebige Dokumentenanhédnge
pro Priifmittel

sThre Kostenstellen, Lagerorte,
Priifer, Kalibriereinrichtungen,

Priifstati und Kalibrieranwei-
sungen lassen sich den Priifmit-
teln zuordnen.

+Zugriff auf alle bisherigen
Kalibrierungen in der Historien-
iibersicht

¢Druckfunktion iiber vordefi-
nierte Listenlayouts
+Stammdatenexport in Micro-
soft ® Excel®

¢ Automatische Uberwachung

der Priiffalligkeit

¢+Umfangreiche Sortier- und

Filtermoglichkeiten verschaffen
Thnen den gewiinschten Uber-
blick.

Sie eﬁ‘lalten “damit eine p‘fofes—
sionelle Losung, die auch bei der
Zertifizierung Thres Betriebes
Anerkennung findet. Sie ist ein-
fach - tbersichtlich - papierlos -
ohne Softwareinstallation und
Sie miissen nie mehr updaten.
Die Nutzung dieses Portals ist
kostenfrei, es verbleiben somit
nur die Kosten fiir die eigentliche
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Kalibrierung der Messmittel.
Diese Kosten sind kalkulierbar,
da sie auf einer Preisliste basie-
ren in der die verschiedensten
Messmittel aufgefiihrt sind.
Neben der Kalibrierung von
Handmessmitteln wird auch die
Kalibrierung von ortsfesten
Messeinrichtungen vorgenom-
men:

+Uberwachung von Koordina-
tenmessgeriten

+Kalibrierung von Priifplatten
+Kalibrierung von Messmikro-
skopen und Messprojektoren
¢Kalibrierung von Hohenmess-
geriten

Die Preise hierfiir erhalten Sie
auf Anfrage unter Angabe des
Herstellerfabrikates und der
Typenbezeichnung.

Scharfdienst

Das Schirfen der Werkzeuge
unserer Kunden ist ein tidgliches
Thema fiir uns. Wir haben keine
eigene Schleiferei im Hause son-

dern nutzen bewulit die
Fahigkeiten verschiedener
Lohnschleifereien sowie die

Instandsetzungsabteilungen der
Werkzeughersteller. In jahrelan-
ger Zusammenarbeit haben sich
die Stdrken der Betriebe fiir
bestimmte Werkzeuge herauskri-
stallisiert und so geben wir Thre
Werkzeuge dort hin, wo wir ein
geschérftes Werkzeug zuriicker-
halten, dass den Schneideigen-
schaften des Neuzustandes am
ndchsten kommt. Es ist leicht
nachzuvollziehen, dass z.B. ein
Bohrwerkzeug mit nach vielen
Versuchen optimierter Geome-
trie nur vom Hersteller optimal
nachgearbeitet werden kann. Das
Gleiche gilt fiir Hochleistungs-
Fraswerkzeuge. Sie erbringen
Thre Leistung u.a. durch spezielle
Geometrien sowie  durch
Schneidkantenpraparation  im
Mikrobereicht. Auch dort wird es
schwer, jemals wieder an die
Leistungen eines Neuwerkzeugs
heranzukommen.

Mit vielen unserer Kunden tref-
fen wir Absprachen, dass wir in
regelmédfigen Abstinden stump-
fe Werkzeuge abholen, schleifen
und teilweise auch beschichten
lassen. In der Regel werden sie
nach 8 bis 10 Arbeitstagen dann
wieder bei Thnen im Hause sein.
Dieser Schleifdienst bezieht sich
nicht nur auf das Scharfschlei-
fen. Haufig miissen auch vorhan-
dene oder aus unserem Lager
entnommene DIN-Werkzeuge
umgeschliffen oder modifiziert
werden. Das kann das Verindern
des Durchmessers sein, das
Anschleifen einer Stufe, eines
Radius oder eine Fase. Auch
schneidende Elemente aus Ihren
Produktionsmaschinen wie
Messer oder Schneidstempel

werden aufgearbeitet. An Sidgen
konnen Neuverzahnungen oder
der Austausch von Segmenten
vorgenommen werden.

Beschichtungen

Auch wenn es um Beschichtun-
gen geht mochten wir Thr Partner
sein.

Verschleilprobleme an
+Zerspanungswerkzeugen
+KunststoffspritzguB- und Ex-
trusionswerkzeuge

+Stanz- und Umformwerkzeuge
*Aluminium- und Zinkdruck-
guBwerkzeuge

+Einzelteile fir Lebensmittel-
und Verpackungsindustrie

lassen sich durch verschiedenste
PVD-Beschichtungen  verrin-
gern.

Die physikalischen Eigenschaf-
ten hiufig eingesetzter Beschich-
tungen:

Vickersharte

TIN 2500 HV

TICN 3350 HV

TIALN 3400 HV

CRN 2850 HV
Einsatztemperatur in °C

TIN 500

TICN 400

TIALN 750

CRN 600
Reibungskoeffizient auf Stahl
TIN 0,45

TICN 0,3

TIALN 0,3

CRN 0425

Wenn es um die Auswahl der
richtigen ~ Schicht fiir  Thr
Werkzeug oder Verschleifiteil
geht, sprechen Sie uns an. Wir
werden Thnen in Verbindung mit
dem Beschichter Empfehlungen
geben. Die folgenden Vorausset-
zungen sollten erfiillt sein:

Die Oberflichen miissen metal-
lisch blank und frei von
Verunreinigungen sein. Fiir eine
PVD-Beschichtung diirfen die
Teile nicht briiniert, verchromt,
nitriert oder &hnlich behandelt
sein. Geschliffene, polierte, ldpp-
gestrahlte oder schlichterrodierte
Oberfldchen sind gut geeignet.
Es sollten keine silikonhaltigen
Poliermittel und beim Léapp-

strahlen  keine  Glasperlen
Verwendung finden. Die Teile
miissen  in  unmagnetischen

Zustand zum Beschichter kom-
men, damit Schleifstaub voll-
standig entfernt werden kann.
Ferner diirfen sich an den
Schneiden keine Grate mehr
befinden.

Es ist auch eine Beschichtung
geloteter Teile moglich. Das Lot
muf jedoch vakuumtauglich sein
und die Lottemperatur muf} iiber
600 °C liegen. Beim Beschich-
tungsprozess treten Temperatu-
ren von ca. 450 °C auf.

Reparaturen

Als Systemanbieter fiir Thre
mechanische Werkstatt ist es
selbstverstandlich, dass wir uns
auch fiir die Reparaturen an
Zerspanungswerkzeugen, Mess-
mitteln, Handwerkzeugen oder

Elektromaschinen zusténdig fiih-
len. Wir machen Thnen
Kostenvoranschldge, um dann
nach Freigabe die Reparatur
durchfiihren zu lassen. Bei
Elektromaschinen bieten die
Hersteller auch héufig Neuma-
schinen zu einem giinstigen
Austauschpreis an.

Sonderwerkzeuge

Die Beschaffung von Sonder-
werkzeugen nimmt einen grofien

Bereich  unseres  tdglichen
Geschifts ein, mit stindig stei-
gender  Tendenz. Wihrend

anspruchslose Teile zunehmend
importiert werden, nimmt die
Qualitit der in Deutschland
gefertigten Teile stindig zu.
Immer haufiger sind dazu
Sonderwerkzeuge notwendig,
um die geforderten Fertigungs-
toleranzen einhalten zu kénnen.
Sie konnen uns Werkstiick-
zeichnungen geben und wir erar-
beiten Thnen in Zusammenarbeit
mit den Herstellern Werkzeug-
vorschldge. Bei ungewoéhnlichen
Bearbeitungen kann es sinnvoll
sein, Probewerkzeuge zu ferti-
gen, um dann auf Thren
Maschinen Versuche fahren zu
konnen.

Geben Sie uns eine Anfrage iiber
Sonderwerkzeuge, so fragen wir
in der Regel diese Werkzeuge bei
mehreren  infragekommenden

Herstellern an. Nur so konnen
wir fiir Sie sicherstellen, dass Sie
ein interessantes Angebot erhal-
ten. Selten ldsst sich im Vorwege
sagen, welcher Hersteller die
optimalen Fertigungsbedingun-
gen hat, um das von lhnen
gewiinschte ~ Sonderwerkzeug
kostengiinstig herstellen zu kon-
nen. Das Resultat sind héufig

grofle Preisunterschiede bei den
Anbietern. Ahnlich verhilt es
sich bei den Lieferzeiten. Bei
Sonderwerkzeugen aus Vollhart-
metall, und das ist heute der
grofite Anteil, kann nur ein
Hersteller schnell sein, der in den
Dimensionen passende Rohlinge
am Lager hat. So kann es vor-
kommen, dass wir lhnen ein
Angebot vorlegen, mit der

ren Héiusern Zerspanungswerk-
zeuge ein. Sie kénnen aus HSS,
PM-Stahl,Vollhartmetall —oder
Hartmetallbestiickt sein. Oftmals
noch durch Beschichtungen fiir
eine lange Standzeit optimiert.
Auch kénnen wir Thnen Sonder-
werkzeuge mit Wendeschneid-
platten fertigen lassen, oder z.B.
eine Kombination aus Wende-

schneidplattenwerkzeug ~ mit
einem eingesetzen Vollhartme-
tall-Stufenbohrer.

Messwerkzeuge und Lehren sind
ein weiterer Teilbereich, in dem
auch haufig Sonderlosungen not-
wendig sind. Wir beschaffen
Thnen Werkstattmessschieber mit
Sonderschnibeln oder Mikro-
meterschrauben fiir Anwend-
ungen, die mit den Standard-

Moglichkeit ein  giinstiges
Werkzeug mit ldngerer Lieferzeit
oder ein teureres Werkzeug mit
sehr kurzer Lieferzeit auswihlen
zu konnen. Wir achten in jedem
Falle darauf, dass die Qualitit
der Werkzeuge, auch wenn sie
von unterschiedlichen Herstel-
lern kommen, den von Thnen
gewiinschten  Anforderungen
entspricht.

Den groBiten Teil der Werkzeuge
nach Zeichnung nehmen in unse-

werkzeugen nicht zu 16sen sind.
Auch im Bereich der
Elektromaschinen oder Drehmo-
mentschliissel wurden schon
viele Sonderlésungen beschafft.
Das Gleiche gilt fiir Sondervari-
anten der gebrduchlichsten
Handwerkzeuge. Sprechen Sie
uns an, wir werden immer
bemiiht sein ein Werkzeug fiir
Sie zu finden, dass einem beson-
deren Einsatzzweck gerecht
wird.
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